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С Л О И С Т А Я  С М О Л А     LG 700

О Т В Е Р Д И Т Е Л И   HG 385, HG 386, HG 387
Характеристика:

      Смола LG 700 смола с повышенной вязкостью и реактивностью, отличающаяся особенной гибкостью при сохранении крепости и температурной устойчивости. Смола содержит модифицированный реактив, который улучшает проникновение смеси в ткань.
Отвердитель HG 385 -  маловязкий отвердитель, позволяющий осуществлять наслаивание при комнатной температуре без необходимости последующего затвердевания в тепле. Время затвердения (100г) при 23°C составляет 50 минут.
   Отвердитель HG 386 -  маловязкий циклоалифатический отвердитель с закрепляющими добавками, позволяющий осуществлять наслаивание без необходимости последующего затвердения в тепле. Время затвердения (100г) при 23°C составляет 100-120 минут.
    Отвердитель HG 387 -  маловязкий циклоалифатический отвердитель для эпоксида LG  385. При комнатной температуре (23 °C) затвердевает за 2-7 дней. При более быстром цикле рекомендуем темперировать продукты на мин. 35 °C. Время затвердения (100г) при 23°C составляет 160-180 минут.
Использование:

Эпоксид LG 700 используется для наслаивания при комнатной и более высокой температуре, для подготовки композитов с более высокой температурной устойчивостью и отличными механическими свойствами. Он предназначен для производства сложных композитных деталей, напр. спортивных самолетов, моделей, кораблей и форм. 

  После затвердевании при температуре 50-55 °C смесь может быть использована при рабочей температуре от  – 60 до + 60 °C. После затвердевания при 80-90 °C рабочая температура смеси может подниматься свыше 80°C.
  Смесь может использоваться для всех видов армирования, напр. стеклянное, углеродистое или арамидное волокна, материалы «сэндвич» и т.п.

   Смесь совместима со всеми обычно используемыми полиэфирными гелеобразыми оболочками и лакокрасочными материалами. Тем не менее, мы рекомендуем попробовать каждую комбинацию перед использованием. 
Применение:

      Рекомендуем работать со смесью при температуре от 20 до  30°C, по обычной схеме производства композитов.    
Затвердение:

Смесь произведена таким образом, что может застывать и при комнатной температуре от  18 - 30 °C, поэтому можно с ней работать при комнатной температуре без необходимости дальнейшей тепловой обработки. При температуре ниже 18°C время затвердевания увеличивается в мин. 2 раза.  Период обрабатываемости зависит от используемого отвердителя. 
   При затвердении при комнатной температуре (приблизительно 25 °C) в течение 24 часов можно достичь температурной устойчивости 55 - 65 °C.

   При затвердении в тепле можно достичь температурной устойчивости 110 °C, см. таблицу температурных устойчивостей (стр.2).    
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Время затвердевания:

- нанесение на слой 1 мм при любой температуре
	LG 700
	HG 385
	HG 386
	HG 387

	          При 25 °C
	2 - 3 ч.
	3 – 5 ч.
	около  6 – 8 ч.

	          При  50 °C
	1 ч.
	1,5 - 2 ч.
	около 3 - 5 ч.


Температурная устойчивость:

	Смола LG 700
	Отвердитель HG 385
	Отвердитель HG 386
	Отвердитель HG 387

	При 23°C (2-7 дней)
	45 - 50 °C
	55 °C
	60 °C

	При 50°C (3 часа)
	 65 °C
	65 °C
	70 °C

	При 60°C (>3 часов)
	73 °C
	77 °C
	80 °C

	При 90°C (>2 часов)
	80 °C
	95 °C
	100 °C

	При 120 °C (2 часа)
	85 °C
	105 °C
	110 °C


Соотношение смешивания:

	
	Смола + отвердитель

	Компоненты по весу
	100 : 40 

	Компоненты по объему
	100 : 50


Свойства: 

	
	Единица изм.
	Слоистая смола  LG 700

	Плотность
	г/см3 (25°C)
	1,18 - 1,23

	Вязкость
	мПа/с (25°C)
	500 – 600

	Эквивалент эпоксида
	мол/1кг
	165 – 170

	Индекс эпоксида
	  -
	0,59 - 0,65

	Цвет
	Гарднер
	макс.3

	
	
	

	
	Единица изм.
	Отвердитель HG 385
	Отвердитель HG 386
	Отвердитель HG 387

	Плотность
	г/см3 (25°C)
	0,94
	0,94
	0,94

	Вязкость
	мПа/с (25°C)
	50 - 100
	80 - 120
	50 - 100

	Аминное число
	       мг KOH/г
	480 - 550
	450 - 500
	450 – 500

	Цвет
	Гарднер
	макс.3*
	макс.3*
	макс.3*


* Касается бесцветного отвердителя .
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Подробности для обработки:

	
	Смола LG 700
	Отвердитель HG 385
	Отвердитель HG 386
	Отвердитель HG 387

	Средняя величина эпоксида
	0,62
	-
	-
	-

	Средний эквивалент амина
	-
	64
	64
	64

	Хранение
	6 месяцев в оригинальной упаковке


Хранение

   Смола и отвердители могут храниться в течение мин. 6 месяцев в хорошо закупоренных контейнерах. При температуре ниже  + 15 °C смола и отвердители могут кристаллизоваться.  Кристаллизацию можно наблюдать в перемене жидкого состояния содержания контейнера на твердое состояние. Перед обработкой необходимо ликвидировать кристаллизацию путем подогрева. Разогревать надо постепенно до 50 - 60 °C на водяной бане или в печи, помешивая, можно также растрясти содержимое контейнера до первоначально жидкого состояния. Такие манипуляции не сказываются отрицательно на качестве. Обрабатывайте вместе продукты одного цвета. Перед нагревом слегка приоткройте контейнер, чтобы сровнять давление. В процессе нагревания будьте осторожны. Не подогревайте на открытом огне! При помешивании  

используйте средства безопасности (перчатки, очки, респиратор.) 

Ориентировочные механические параметры затвердевшей неармированной смолы:
	Граница крепости в изгибе
	МПа
	110 - 120

	E – модуль - изгиб
	МПа
	700 - 3300

	Граница крепости при растяжении
	МПа
	75 - 85

	Граница крепости при давлении
	МПа
	130 - 150

	Растяжимость
	%
	5 – 6,5

	Ударная вязкость
	KДж/м-2
	38 - 48

	Shore D
	-
	85
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